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V soucasné dobé probihaji kvalitativni zmény jednotlivych prostfedkii ozbrojeného zdpasu.
Tyto zmény vyvolavaji potfebu Sirdtho zapojeni vojenské védy do feSeni praktickych tkoli
k dosaZeni a udrZeni vysokého stupné bojové pohotovosti a G¢innosti vyzbroje a bojové tech-
niky. Pfi zavddéni a provozu soucasnych zbrafiovych systémil jsou v Siroké mite vyuZivany
velmi citlivé pfistroje a nejsloZitéjsi fyzikalni procesy. To zna&né& zpusobilo riist Glohy a vy-
znamu metrologie ve vojenstvi.

K vyrobé soucasnych prostfedkii ozbrojeného zdpasu se vyuZivaji pfedevsim nové vysoce
efektivni materialy. Proces jejich vyroby je sloZity, a to jak pfi ziskavani, tak i pfeméné ener-
gie. Jsou charakterizovdny znaénym stupném automatizace fidicich procest, vysokou pfes-
nosti a zna¢nymi ni¢ivymi schopnostmi. Proto je zapotfebi v prub&hu jejich vyvoje a pro-
vozu uskuteciiovat Casta kontrolni méfeni. Tyto tkoly fesi specifickd oblast vojenské &in-
nosti — metrologické zabezpeceni. které piedstavuje soubor praci k uskutednéni mé&feni
a predevsim k dosaZeni jejich pfesnosti a jednotnosti.

Spolu s pinénim dalSich kol uréuje metrologické zabezpeeni ve zna¢né mite i bojovou
¢innost zbrani a bojové techniky. protoZe jen s vyuZitim méfeni je mozné dosshnout jedno-
zna¢ného souladu mezi stanovenymi takticko-technickymi parametry v priib&hu vyroby. pro-

vozu a bojového pouZiti. Tento druh bojového zabezpedeni je uréen k feseni téchto hlavnich
problému:

- dosaZeni vysoké kvality vyrab&né vyzbroje.
- kontrole stavu takticko-technickych charakteristik v priibéhu provozu,
- vyvoje a zabezpeceni vojsk kontrolnimi a méficimi pfistroji a zafizenimi.
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Rozebirdme-li problémy zabezpeceni kvality vyroby. je nutné k tomu poznamenat, Z¢ mu
je v posledni dobé vénovana maximalni pozornost. Na poradé UV KSSS 14. listopadu roku
1986 k otazkam stétni prejimky vyrobkil bylo zdiirazn&no. Ze: ,,Metrologie patri mezi ty efek-
tivni zpiisoby, kterymi je moZné dosahnout vysoké kvality vyrabéné produkce. Aktivné ovliv-
nuje zabezpeceni stability a spolehlivosti technologickych procesi jak pri vyvoji, tak i vyrobé
a provozu technickych systémi.“ To plati ve stejné mife i ve vztahu k soucasné vyzbroji, kterd
se stala sloZit€j8i. Zvysila se i méfitka zavadéni nejnové&jiich vysledkid vyzkumu, kterych do-
sahly pfirodni védy. Napf. efektivnost ekonomického zabezpedeni obranyschopnosti stitu
v mnoha pfipadech zavisi na vyfedeni takovych klicovych problémi, jakymi napf. jsou:

- optimaini vyfeSeni viech existujicich zdroju,

- sniZeni vydaji na jednotku narodniho dichodu,
- zvy3eni ndvratnosti do jednotlivych fondi,

- zlep3eni kvality vyroby atd.

V soucasné dobé kontrola kvality vyrab&nych vyrobkii zaujim4 jedno ze zdkladnich mist jiz
pifi vyvoji a vyrobé vyzbroje, protoZe je prostfedkem pro zjisfovani vyrobnich nedostatka
a pro ziskani dplnych a vérohodnych informaci o viech zjidt&nych odchylkach od stanovenych
parametri jiZ v priib&hu jejich vyroby. DFive byla kontrola kvality chdpana jako nutné zlo,
neboli vynuceny postup, ale ted se stdva nutnosti soudobého technologického procesu vyroby
vyzbroje. Zna¢nd &4st praci je pfitom spojend s méfenim parametrii soué4stek. které jsou
vyrabény v riznych priimyslovych podnicich zbrojnfho priimyslu a u ktergch sladénost a efek-
tivnost vyroby je velmi dulezZita.

Pfi vyvoji a vyrob& soudobych zbrani tvofi pfesné méfeni zdklad kontrolnich operaci
k zabezpeleni kvality. Tato méfeni jsou jednim z dileZitych zdrojii nutnych a pravdivych
informaci o kvalité vyrabénych zbrani. Zdivodiiuje se to tim, Ze propodty, kterych je pouZi-
véano pfi projektovéni technickych systémii, maji pomé&rné& vysokou neptesnost. K ziskani ko-
ne¢nych projektovych feseni jsou potfebné experimentélni vyzkumy charakteristik a reZimi
prace vytvafenych vzori vyzbroje. Mimo to je zaroven vyuZivano vysledkti méfeni k véasné-
mu zji$tovéni a vyvarovéni se chyb a defektd, které vznikly jiZ pfi jejich projektovani.

Z hodnoceni vedouciho oddéleni zabezpeceni kvality na sprdvé MTZ ministerstva obrany
USA vyplyva, Ze nizka kvalita mnohych vojenskych vyzbrojnich systému vede ke zvySeni
vydaji na jejich vyvoj aZ o 50 %. Admirél v zaloze Collins, zodpovédny za kvalitu vyrobki,
které nakupuje ministerstvo obrany USA, tvrdi. Ze velmi Easto programy Feseni kvality jsou
u priimyslovych spole&nosti soustfed&ny pouze na vystupni kontrolu kvality vyzbroje. Vysled-
kem toho pak je, Ze jsou vyrdb&ny zbrané& a zbranové systémy se skrytymi vadami, a tim
vznikaji velké ztraty na nasledné opravy v primyslu a tvoii az 40 % vyrobnich ndkladi. Roz-
bor ekonomickych vysledki vyroby zahrani¢nich primyslovych spoleénosti z konce sedmde-
satych let do poloviny osmdesatych let, které uskuteénili zdpadoevropsti ekonomové, ukazal,
Ze v kazdém vyrobnim zdvode existuje jesté ,jeden utajeny zavod“ k odstrafiovani zdvad
a jeho vykon pfedstavuje vcelku 15 aZz 40 % vykonu zdvodu.

V soucasném obdobi je problematice fizeni kvality vyroby vyzbroje vénovana stale vétsi
pozornost, a to piedeviim kontroldm a pozorovanim technologického procesu v prib&hu celé
vyroby daného vyrobku. Tato mimofadna pozornost je téZ vénovana méfeni predepsanych
parametri u obrabé&cich strojii, nafadi, ddle i ostatniho technologického vybaveni.

Ve skute¢nosti pfi takovémto piistupu se méni koncepce metrologického zabezpedeni vy-
roby vyzbroje. Jestlize byl dfive hlavni diiraz poloZen pouze na kontrolu kvality vystupniho
vyrobku, tak dnes je vénovéna hlavni pozornost mé&feni parametrii opracovdvanych dilezi-
tych soudasti zbrafiovych systému. zjisfovani stavu nafadi a uskuteéiovani technologickych
procesi vyroby. Nova koncepce metrologického zabezpeceni vyrazné sniZuje vyrobu zmetku.
a tim zna¢né finan¢ni a materidlni ztraty pfi jejich naslednych opravach. Na zdkladé udaji
uvefejnénych v zahrani¢nim tisku, pfipadaji ztraty hlavné na vrub prostfedkii méfeni a kon-
troly.
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V soucasném obdobi se méfici technika postupné obméinje a stiva se z pomocného
prostiedku vyroby hlavnim prostfedkem vyroby. Tak napf. uZ dnes ve struktufe néro-
dohospodaiskych investic tvofi vjdaje na méfici a kontrolni pfistroje v radiotechnickém,
elektrotechnickém a leteckém pramyslu 25 az 30 % a ve strojirenském aZ 15 %. Proto je
mozné odpovédné Fici, Ze vysoka iiroveii metrologického zabezpeceni vyroby je zarukou vy-
soké kvality a spolehlivosti soudobych zbraiiovych systémii a vyzbroje.

Soucasny metrologicky systém zabezpeceni soucasné s automatizaci vyroby plni tyto mé&fici
ukoly:

— fizeni a phizpusoboviani regulace procesu vyroby k dosaZeni optimélni kvality vyroby
zbrani., ~

— kontrolu a diagnostiku vyrobnich prostiedkd, jejich ochranu pfed havériemi a sledovani
i zkraceni celkovych &asu prostoji téchto vyrobnich zafizeni.

- zabezpecovani vystupni kontroly kvality jednotlivych druht vyzbroje.

- stabilizaci a kontrolu pfesnosti v priib&hu opracovani jednotlivych soucéstek a zabezpe-
&eni jejich zamé&nitelnosti pfi automatickém méfeni.

Takto zformulovana koncepce metrologického zabezpedeni nachdzi své praktické naplnéni
piedeviim pfi vyrob& soudasnych zbrafovych systémi (zbrani) a potom i samoziejmé pfi vy-
rob¢ perspektivnich zbrani, pro které je pfesné a iplné méfeni nutnou podminkou zvySovani
jejich provozni spolehlivosti pfi dosahovani pfijatelnych finan&nich a materidlovych nékladi.

V souvislosti s uskutefiovanim zmény koncepce metrologického zabezpedeni vyroby vy-
zbroje méni se také formy price vojenskych organu piejimky v zivodech obranného prumy-
slu, a to soucasn& s vystupni kontrolou pfejimanych vyrobki je vénovana zvla$tni pozornost
i kontrole technologickych procesii vyroby vyzbroje a zejména hodnoceni kvality systému
fizeni vyroby. Pravidelné kontroly umoZiuji zjistit ve vyrob& nejslabsi mista, ale ziroven
ihned odstranit zji$téné nedostatky.

Takovym zpiisobem vzrista iloha metrologického zabezpeéeni, jehoZ ucelem je dosdhnout
vysoké kvality vyrab&né vyzbroje. Je moZné Fici, Ze tim vznik4 nové jeho uznéni, a to — pre-
chod k nové koncepci spojovini metrologie s technologii a prnimyslovych zafizeni s méfici
technikou. To pak urduje i nutnost programového rozvoje metrologického zabezpe&enf vyro-
by, formovini poZadavki na metrologické systémy pii vyrobé zbrani a pro uZivatele pfede-

v§im osvojeni si novych zpiisobu kontroly jejich kvality.

Udriovéni bojové pripravenosti a pohotovosti zbraiiovych systémii, které jsou u vojsk, neni
moiné zabezpecit bez presného uréeni jejich takticko-technickych charakteristik.

Je zndmé, Ze usp&ch v soutasném boji by v mnoha smérech zévisel na tom. jak je plné
vyuzivano mozZnosti zbrani a bojové techniky; pfitom ma velmi dilleZitou Glohu méfeni. Prak-
ticky kazdy velitel. inZenyr na libovolném stupni veleni je prakticky organizuje, uskuteéiiuje,
hodnoti vysledky. zobecfiuje a rozebird métené informace. Chyby pfi zpracovéni informaci
a jejich zjist&ni mohou zpisobit nejenom sniZeni bojové pohotovosti svazku (ltvaru), ale
i nesplnéni bojového ikolu. Tyto chyby mohou zapficinit i velké ztraty jak na lidech, tak na
bojové technice.

V soudasnosti m&feni patfi mezi samozfejmé souédsti Sinnosti vojsk, zahrnuje 40 aZ 50 %
Casu. ktery je uren na pfipravu zbrani k pouZiti, a zdroveii na zdkladé méfeni je uréena jejich
piipravenost. Ani jedna sloZita soudast zbran& nebo bojové techniky nemiiZe byt pouZita ke
svému ucelu bez uskute&n&ni dostatedné piesnych méfeni. Je proto nemyslitelné tato méfeni
neudélat nebo od nich upustit. Napf. u vyzbroje. kterd je stfedné sloZitd, jsou za provozu
uskute&iiovany stovky méfeni a u zbraiiovych systému jdou tato méieni k zjisténi jejich para-
metrt aZ do desitky tisic.

Méfteni se uskute¢iiuji jiz pfi pfipravé zbrani k pouZiti. pfi jejich technickém o3etfeni
a opravich. VyZaduji mnoho ¢asu a kladou na obsluhy velké pracovni zatiZeni. Proto je odi-
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vodnéné fici, Ze mé&feni ma i dvé protikladné stranky pfi hodnoceni vlivu metrologického
zabezpeceni na bojovou pohotovost zbran&. Na jedné strané umoziiuje metrologické zabez-
peceni dosdhnout bezchybné a vysoce efektivni Cinnosti zbrané a na druhé stran& zpiisobuje
ztraty Casu, které by bylo moZné vyuZit pro vojenskou &innost a také ztrity materidlnich pro-
stfedkil, jeZ jsou potfebné na uskuteénéni méfeni a zabezpe&eni jednotnosti a pozadované
pfesnosti.

Po zavedeni vysledki védeckych vyzkumii doslo k viditelnému zlepseni metrologického
zabezpeceni novych druhii zbrani a bojové techniky. Vice se zadalo poditat s pozadavky
a moZnostmi vojsk. které maji pro mé&feni parametrii zbrani a bojové techniky. se zabezpece-
nim jejich jednotnosti a pfesnosti. I tak pozadavky na minimalizaci poéti méfenych parame-
tril, pracnosti kontrol jsou déle velmi aktudlni, protoze dnesni i budouci tendence vyvoje je
zaméfena na zvySovini sloZitosti zbrani a zbranovych systémi a stupné jejich automatizace.
Z tohoto diivodu naristd i pocet mérenych parametri.

DiileZitym kolem vojenské metrologie je rozpracovini metod méreni takticko-technic-
kych charakteristik soucasnych i budoucich druhii zbrani, které maji slozitou strukturu vyro-
by, jsou sloZeny ze systému, blokii a uzld riizného principu ginnosti, probihaji v nich riizné
energetické procesy. V souvislosti s tim vznikl i pozadavek na méfeni riiznorodych fyzikalnich
veli€in (elektrickych, mechanickych, tepelnych. fyzikalnich. linearnich uhlovych apod.).
které v nizné mife ukazuji zpisobilost zbrani ke spinéni stanovenych tikolii. Proto metrolo-
gické zabezpedeni soucasnych zbrani musi piejit od statickych méfeni. které vétSinou pouzi-
vali vojensti metrologové k pfesnym dynamickym m&fenim velkého poétu procesii, které pro-
bihaji soutasné v jediném okamZiku a jejich signaly maji rozliny vyznam. Také doslo
i k podstatnému roziifeni po¢tu méfenych veligin.

Na zvl4Stnim vyznamu nabyvaji m&feni pii pfechodu na novy systém obsluhy a oprav na
zdklad& zmény technického stavu nebo predpisi. Pfitom osetfovani a udrzba vyzbroje jsou
jiZ uskuteCiovany nejen po uplynuti uréité kalendéini doby. odpracovanych hodin, pottu
vystfeli atd., ale v zavislosti na stupni opotfebovéni soutdstek. vyskytu zavad. po&tu selhani
atd. Pro oetfeni a ziskani pfedepsaného technického stavu musime zjistit presné ddaje
a umét pfedpovédét i mozné zmény. To je moiné pouze tehdy. mame-li presné zmé&fené
idaje potfebnych technickych parametrii zbrani. které byly zjistény v prib&hu kontroly.
K tomu je potfebny systém zabudovanych vnéjsich méficich prostiedki. dale i programové
zabezpeceni pro zpracovani potfebnych vysledki zjisténych k pijeti zdiivodnénych rozhod-
nuti k uskute¢néni technického o3etteni a oprav vyzbroje.

Jediné presné a véasné méfeni dostateéného poétu pinych parametrii vyzbroje, pfi mini-
malnich ¢asovych ztratich, je dnes jednou ze zruk udrzeni jeji bojové pohotovosti.

Druhym tkolem metrologického zabezpeceni provozu vyzbroje je udrzovini vojenské mé-
Fici techniky ve stavu vysoké pohotovosti k pouiiti. K tomu uskute&fiuji metrologické organy
vojsk kontrolni testovaci a sefizovaci price, vytvéfeji potiebné vyménné fondy pro vymé&nu
méficich pfistroji vyfazenych z &innosti. Skuteénym faktorem k dosaZeni nutné drovné bo-
jové pohotovosti vyzbroje je pripravenost vojenské métici techniky. Zvlast dalezité to bude
v podminkdch vedeni bojové tinnosti. kdy je nutné poéitat se ztratami. Soucasné ale nariista
potieba této méfici techniky pro obnovu podkozené vyzbroje.

Ukoly metrologického zabezpeceni, napt. v ozbrojenych silich USA. pini metrologicka
sluzba. ktera byla zfizena v roce 1953. Zahrnuje metrologick4 stfediska armady, letectva
i ndmofnictva, kromé& toho i nékolik stovek méficich laboratoti. Rozsiteni vojenské pfitom-
nosti USA mimo severoamericky kontinent vyvolalo potiebu organizovat metrologické za-
bezpeceni i na jinych bojistich. Pfitom provérky a opravy kontrolni a méfici techniky musi
uskutetfiovat bezprostfedng na valcisti prapory a roty metrologického zabezpedeni. Rota me-
trologického zabezpedeni je zdkladni jednotkou a obvykle je uréovana k obsluze leteckych
automatizovanych systému (AK). nebo samostatného operaéniho uskupeni. V jeji sestavé
jsou skupiny. které uskute&iiuji kontroly, m&feni a opravy kontrolni a m&ici techniky v pro-
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storech rozmisténi vojsk. V ptipad€, Ze rota nestaci zabezpetit potfeby vojsk na valéisti, zfi-
zuje se prapor metrologického zabezpeceni.

Organizace metrologického zabezpeceni armady USA se zaklad4 na tfech principech:

- mobilnosti metrologickych jednotek, které je dosahovéno s vyuzitim metrologickych po-
hyblivych laboratoii a pfenosnych méficich pfistroja,

- pruZnosti a Zivotnosti kontrolniho a méficiho systému,

— mozZnosti spojeni se systémy bojového zabezpedeni, které jsou zaloZeny na tom, Ze me-
trologické zabezpeceni nema vést k naruovani provozu vyzbroje a ke sniZeni jejich bojové
pohotovosti.

Hlavni vliv na iroveit metrologického zabezpeceni vyzbroje ma technicka zikladna - tj.
vojenska meéFici technika.

Zahraniéni vojensti odbornici poznamendvaji, e mé&fici technika, kterd je uréena pro na-
rodni hospodafstvi. nemiiZe byt zpravidla pouZivdna v armadé a ndmofnictvu. Je to pfede-
v$im déno tim. Ze praktické méfeni v armadé na zdkladé svych organiza¢nich. metodickych
a technickych aspekti je znaéné odlisné od praktického méfeni v narodnim hospodafstvi nebo
ve vyzkumnych dstavech. Tézkosti vyuZivani m&ticich pistrojii vieobecného urdeni vznikaji
zpravidla tim, Ze tyto pfistroje neni moZné vyuZivat pro méfeni a kontrolu zbrani a vojenské
techniky.

Pficiny toho jsou tyto:

- za prve — pro méfici pfistroje je na vyzbroji a bojové technice malo mista, a proto vznika
potieba jejich minimalizace,

— za druhé - vysoké pozadavky na bojovou pohotovost vyzbroje vyZzaduji bezpodmine&né
pfijeti opatfeni ve vojenské méfici technice, kterd budou na minimum zkracovat pomocné
operace a i dobu trvani viastnich mé&¥eni.

Nomenklatura a rozsah fyzikélnich veli¢in mé&fenych na vojenské technice jsou znaéné roz-
sahlé. Napf. v oblasti termometrie je zapotfebi urdit intenzitu tepelného toku pfi husté mize
a teploty hlavné pfi vystielu. Jiné zvlaStnosti méfici techniky. ktera je uréena pro vojska,
souvisi s nezbytnosti soucasné urcovat celou fadu parametrii a charakteristik, tak aby bylo
mozZno zjistit zvla$tnosti analyzovanych procesi a jevil v jejich vzajemné souvislosti a uspofa-
déni. Pfitom vojenské méfici piistroje musi byt odolné viéi plisobeni vnéjsich vlivia (pfiroze-
nych i imyslnych) napf. proti vibracim pii pfesunech, dale pfi velkych zménach teplot, velké
vihkosti a pfi plsobeni tlakové viny atd.

Souéasna vojenskd méfrici technika zahmuje Siroké spektrum prostiedkii, jako napf.:

- prvotni méfici ménice (pfijimace impulst. napéti).

- méfici pfistroje, které jsou zabudované do vyzbroje a slouZi jako zdroj métené informa-
ce; ta je potom pfedéavana spojovacimi kandly do pfistroje. kde je zpracovana a zjisténé ddaje
zobrazeny na zobrazovacim zafizeni,

- méfici pfistroje obecného pouZiti (napf. vievojskové méFici ptistroje) a specialni uréené
k metrologickému zabezpeceni pouze jednotlivych druhti vyzbroje,

— do vyzbroje zabudované vnéjsi (autonomni) systémy kontroly,

- automatizované méfici systémy,

- vzorové prostiedky méfeni, kontrolni zafizeni. mobilni laboratofe a vojenské srovné-
vacll; tisty. které slouzi k metrologickému zhodnoceni. kontroly a opravy vojenské mé&Fici
techniky.

Veédeckotechnickd revoluce zdsadnim zpiisobem méni méfici piistroje. Jsou velmi presné.
lehce se udrzuji v provozu a jsou v dostate¢né mife automatizované. Byly vyvinuty kontrolni

a mefici systémy, které jsou jiz zabudovany do vyzbroje a zabezpecuji operativni kontrolu
zdkladnich charakteristik k uréeni jejich pfipravenosti k pouziti, popt. jejich nepFipravenosti
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tim. Ze uk4%i poskozenou &4st (podsystém, uzel atd.). Zahrnuji v sob& méfici pfistroje. které
jsou unifikované, velmi ptesné (povolend mira chyby je méné jak 1 %), vysoce spolehlivé (na
jednu chybu je jimi odpracovano vice nez 100 000 hodin) prvotni méfici pfistroje, linky na
predavani méfené informace (napf. i pomoci optickych vldken), &islicové piistroje pro zpra-
covéni, zobrazeni i dokumentaci informaci pomoci pocitace.

Podstatnym zptisobem se zménily i konven&ni méfici pfistroje. Mezi jinymi pfedevsim pfi-
stroje tieti a &tvrté generace vytvéfeji automatizované prostiedky. které jsou velmi pfesné
a uréeny pro praci v tézkych podminkach provozu. Vytvafeji se z mikroprocesord, které za-
bezpetuji nejen automatizaci samotného procesu méfeni, ale i automatické zpracovani zmé-
tenych ddaji podle slozitych algoritmii. Doslo ke zméné celé fady mechanickych a ru¢nich
operaci za méfeni elektronické. &imZ se podafilo zvysit pfesnost méfeni 2 aZ Skrét, radikalné
zmensit vn&jsi rozméry, hmotnost a energetickou spotfebu piistroji. Zavedenim mikro-
elektroniky zna&né vzrostla jejich spolehlivost. To vechno umoZiiuje zkratit jak cas kontroly
na minimum, tak i &as uvedeni pfipravenosti vyzbroje k pouZiti.

Soucasné méFici prostiedky je mozné slucovat jak mezi sebou, tak i se samocinnymi poci-
taéi a vyzbroji. Toho je dosahovano standardizaci konstrukce, signald, provoznich a metro-
logickych charakteristik. Spolena prace pfistrojii je zabezpe¢ena standardizovanym blokem
(uzlem) — interferometrem. do kterého jsou zapojeny jednotiivé méfici pfistroje. a tak je vy-
tvofen méfici systém. Z pristrojii navzajem sloucenych je pak mozné vytvétet riizn sloZité
systémy, které jsou schopny zabezpedit velmi piesné méfeni znaéného pottu parametri.
Viechny jsou zpravidla univerzilni a mohou byt pouZity k metrologickému zabezpeZeni
zbranf riznych druhti. Maji vysokou presnost a univerzalnost. a proto nahrazuji soutasné
zpiisoby kontroly. které maji zpravidla hrubou strukturu a neménitelné programové zabezpe-
ceni.

Uzlového principu uspofadéani automatizovanych méficich systémi je pouZivano i pfi vy-
tvafeni soucasnych vicetelovych pristroji. Ty jsou konstruované bud na principu pfistrojo-
vych moduli (generétory. kalibrtory. méFici pfistroje na méfeni frekvence. voltmetry). nebo
na principu tidténych spoji (blokil), které pomoci kontroly (minipo¢itatem nebo mikroproce-
sorem) jsou pak nastavovany k plnéni potfebnych funkci. k feSeni zadanych méficich ukold.
To znaéné& napomdhad i zvy3eni drovné stavu bojové pohotovosti.

Rozbory potvrzuji, Ze pfi stanoveni perspektivni technické zikladny metrologického za-
bezpedeni soucasné vyzbroje musi dostat prednost zabudované systémy kontroly a meérici
systémy modulové konstrukce. Tyto pfistroje a systémy musi byt pak predevsim zdkladem
jednotného systému a zamé&nény za doposud existujici riznorodé a nesouhlasné mnoistvi vie-
vojskovych a specidlnich prostfedki méfeni a autonomnich systémi kontroly. Je jasné. Ze pro
sestaveni takového jednotného systému je zapotfebi metodologie jeho vybudoviéni. kterd
bude predvidat. pfesn& a podrobné rozdéli funkce metrologického zabezpeteni podle etap
provozu ruznych typii. Kromé toho je nutné:

— urceni racionalni nomenklatury pfistroji — modulu nebo funkénich modeli: k realizaci
agregatniho zpusobu vystavby méficich a kontrolnich pfistroji.

— pfipraveni unifikace samotnych modulil a také interferometrickych uzli. které budou
pfipravovat. uréovat vhodnost kontroly dané vyzbroje.

DiileZitost tohoto stavu je a bude stéle zfejm&;jii. podivame-li se na to. jak velké jsou vydaje
na metrologické zabezpeceni kontroly provozu a diagnostiku vyzbroje. Podle daji zahranic-
m:l;o tisku napf. jen letectvo a ndmornictvo USA rozmistuji automatické kontrolni a méfici
pristroje v celkové hodnot& 15 miliard dolard a ministerstvo obrany vydava na zakoupeni
dalsiho tohoto zaftizeni dalsi 4 miliardy dolaru.

Pifi urtovéni smérd rozvoje kontrolni a méfici techniky a formovani jednotného systému
méficich a kontrolnich prostfedki ke zvySovani bojové pohotovosti vyzbroje je nutné a po-
tfebné pocitat i s takovym dilezitym aspektem. jako je univerzilnost vojenské méfici techni-
ky. Samoziejmé Ze nemlZeme popirat prednosti specidlnich prostredkii k méfeni a kontrole.
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které jsou zpravidla vhodné spojené s konkrétnim typem vyzbroje a maji vétdinou i mensi
rozméry a hmotnost v porovnéni s vievojskovymi prostiedky méfeni a kontroly. Av3ak tyto
prednosti jsou zfejmé jen pfi posuzovani konkrétnich méficich piistroji (prostiedki) ve
vztahu k ur€ité vyzbroji. Budeme-li rozebirat tuto otdzku ze systémové pozice k vyzbroji
a bojové technice v celku, musi pak u nés vzniknout dosti velké pochybnosti o ugelnosti spe-
cidlnich méficich a kontrolnich pfistrojii. Pfi¢ina je v tom. Ze nadSeni pro specidlni pfistroje
zplisobuje negativni vysledky. kdy pijde o neomezeny rist jejich poétii a nomenklatury.

Riiznorodost typi specidlnich pfistrojii pro méfeni a kontrolu vyrazné ztéZuje provoz i opra-
vy vyzbroje, zvlasté v podminkach vedeni bojové &innosti. protoze pfi vyfazeni téchto pii-
strojii z provozu je nemozZné je pfipravit k daldimu pouZiti nebo obnovit urgity zbrafovy
systém a pouZit k tomu jiné dalsi specidlni m&fici a kontrolni pfistroje. Ty totiZ nejsou pfizpu-
sobeny k pInéni jinych dkoli a nemohou byt ani pfipojeny k jinému zbrafiovému systému
nebo bojové technice. Specidlni méfici a kontrolni prostiedky sniZuji mobilni moZnosti utvart
a svazki, ztéZuji zasobovini vojsk méficimi a kontrolnimi pfistroji a zvy3uji ceny jejich provo-
zu. Pfitom méfici systém nebo viceucelovy méfici pfistroj zkonstruovany na zakladé stan-
dardnich méficich prostfedki nebo modulli se vyznaduje vysokou univerzalnosti, protoZe
v pfipad¢ nutnosti miZe byt snadno pfedéldn k pouziti v jinych druzich vyzbroje. Proto je
tieba uskute¢nit zménu programového zabezpedeni a nékdy také uskuteénit zaménu jednotli-
vych moduli (blokt) modulovymi bloky. které jsou soucasti méficich univerzalnich systéma.

Ve spojitosti s tim vénuje se v poslednich letech zna¢nd pozornost predeviim tomu, aby
byly vytvofeny takové univerzalni méfici a kontrolni prostfedky modulové konstrukce. které
budou schopny uskuteciiovat kontrolu (provérku) a diagnostiku vyzbroje riznych typi. Tak
napf. v USA do sedmdesitych let technické oSetfovani i opravy leteckych palubnich pfistroji
byly provadény s pouzitim znaéného poétu specialnich méficich a kontrolnich prostfedki,
kterymi byly uskuteéiovany kontroly kazdého systému letounu jednotlivé.

Podle miry zvySovani sloZitosti zafizeni letouni probihal postupng i riist podtu téchto pro-
stiedkd. Koneénym disledkem toho bylo to. Ze v opravarenskych provozech nebyl jiZ dosta-
tek mista pro rozmisténi novych méficich a kontrolnich prostfedki. Zavedeni modulovych
univerzélnich systémii do praxe umoznilo pfekonat dané tézkosti a timto zpisobem za dvacet
let uSetfit v armadé USA 1.4 miliardy dolart. a to predevsim jenom tim, Ze se podafilo pod-
statné sniZit:

— prostory dilen pro opravu palubnich pfistroji.,

- ceny méficich pfistroji.

- pocty osob pro obsluhu téchto prostiedk.

- vydaje na materidlni a technické vybaveni letouni.

Programy vystavby modulového univerzalniho méficiho a kontrolniho zafizeni existuji jak
u pozemnich vojsk, tak i u letectva a namofnictva. V soudasnosti se veleni armady USA orien-
tuje predevsim na zavadéni méficich a kontrolnich prostfedki. které jsou sestrojeny na prin-
cipu jednoplo$nych moduli. Jsou zabudované do standardnich bloki. které maji potiebny
pocet spojovacich prvki.

O

V soucasnosti je metrologické zabezpedeni jednim ze zakladnich prostfedki k dosaZeni
a udrzeni vysoké efektivnosti bojové pohotovosti soudobé vyzbroje a bojové techniky. PH
pInéni tohoto tkolu ma vyznamnou tlohu nova koncepce metrologického zabezpeéeni vy-
roby vyzbroje. ve které je diraz kladen pfedeviim na méfeni parametri rozpracovévanych
soutdstek. ndradi a technologického vybaveni.

V ramci vyuZivani této koncepce je nutné dalsi zvySovani poZadavku na metrologické za-
bezpeceni vyroby zbrani. a to na kontrolu parametri. na jejich mé&feni v prib&hu technologic-
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kého procesu, na pfesnost méfeni, na jejich periodi¢nost atd. Sou¢asnych metod metrologic-
kého zabezpedeni je pouZivano i pti provozu vyzbroje. Uskuteciiuje se méfeni v prostorech
zabezpe€eni provozu s vyuZitim vysokého stupné zobecnéni, kromé toho i dynamickd kon-
trola a dalsf. Technickym zdkladem, ktery je potiebny pro realizaci t&chto koncepci metro-
logického zabezpedeni, jsou perspektivni prostfedky méfeni a kontrol. Tyto jsou davany do
jednotného systému a jsou vytvafeny na stejnych pfistrojich — modulovych nebo funké&nich
modulovych principech. Maji vysoky stupefi automatizace, racionalni univerzélnost, moZnost
pruzné vymény modull a pfedeviim moZnost zamény jejich programového zabezpeeni. Ji-
nak je mozZné fici, Ze zvyseni poZadavki na kvalitu, efektivnost a bojovou pohotovost vy-
zbroje je podminéno neustilym zdokonalovanim organizace a metrologického zabezpeceni
v{imby a provozu vyzbroje, metod a prostiedki k dosaZeni potiebné presnosti a jednotnosti
pFi méFeni jejich parametri.



