Plukovnik Ing. Jifi Jura
plukovnik Vladiimir Svatoii

Uplatnovani

védeckotechnického rozvoje

v opravarenskych zavodech

Mezi hlavni formy uplatn&ni v&deckotechnického rozvoje v podminkdch opravéren-
skych zavodii MNO-TAS musi patfit predevSim rozvoj renovaénich metod a vyroby na-
hradnich dild, uplatiiovdni modernich technologii, vfroba moderni trenaZérové techniky
a zkvalitnéni drovné fizeni s vyuZitim v§podetni techniky.

V rozvoji renovaci vyvinuly na3e opravarenské z&vody jiZ v minulém obdobi velikou
iniciativu, kterd prinesla konkrétni vysledky, na které miZeme v soucasné dob& navazat
piedevdim ziizenim specializovangch renova&nich stfedisek.

Prosazeni intenzifikace na zdklad& urychleni védeckotechnického rozvoje vyZaduje od
Fidicich pracovnikli opravarenskych zavodid vysokou turoveii piimého iizeni, konkrétni
a odpovédné rozhodovani, takovou Fidici ¢innost, kterd vytvéii prostor pro rozvoj a vse-

stranné uplatnéni iniciativy pracujicich.

Rozvoj renova&nich metod a vyroby
nahradnich dili

Vyznamnou ulohu v zabezpeeni plynu-
losti vyrobniho a opravdrenského procesu
v opravarenskych zdvodech md zvySovéni
vyrobni schopnosti pro renovaci a vyrobu
nédhradnich dilti. Pfitom zejména rozvoj re-
novaci ndhradnich dilli, jako jedna z kon-
krétnfch forem uplatiiovdni védeckotech-
nického rozvoje, md& mimofddny vyznam
nejen ekonomicky, ale zvlast& pro bojovou
pohotovost TA techniky a podvozkili spe-
cialni techniky druhf vojsk.

Mezi hlavni prednosti renovaci nahrad-
nih dili patii Gspora novych nédhradnich
dilti a tim i ndkladd na opravy, moZnost
zabezpeceni oprav TA techniky s netiplnym
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sortimentem pot¥ebnych ndhradnich dild.
Tato skutecnost je zvlasté dileZitd k za-
bezpeceni bojeschopnosti podvozki speciél-
ni techniky druhit vojsk.

Soudasny stav rozvoje renovaci v nasich
opravarenskych zavodech dosud pIné& ne-
odpovidd soudobym poZadavkim. Omezu-
jicim ¢initelem je i nedostatek vhodnych tu-
zemskych stroji i specidlnich renova&nich
materidld. Konkrétnim vychodiskem je (mi-
mo zavadéni zdkladnich renovaénich me-
tod u v3ech zavodl) piedev3im vytvare-
ni specializovanych renovaiénich stredisek,
vybavenych moderni technologii a zabez-
peéujicich efektivni renovace ve prospéch
vSech opravédrenskych zdvodd. Centraliza-
ci renovaci miZeme dosdhnout i vy3Siho
stupné& uplatnéni védeckotechnického roz-



voje a jak vyplyva ze zkuSenosti sovét-
skych opravéarenskych zdvodd i zvy3Seni
produktivity prace o 20 % a sniZeni ceny
renovaci o 20—40 %.

V tomto sméru vytvaii MNO-TAS v prvé
etap& (do roku 1985) potiebny pocet spe-
cializovanych renovacnich stiedisek.

Soudasny rozsah renovaci v opravéren-
skych zdvodech (0Z) — viz tabulku 1,

Podet renovaci u jednotlivych druhii vo-
zidel — viz obr.

Pozitivnim rysem u &asti specializova-
nych renovaénich stfedisek je moZnost je-
jich vyuZitf i pro vyrobu novych ndhradnich
dild.

ZvySenou pozornost vénujeme v soudas-
né dobé& rozvoji renovaci dili BVP, Novym
prvkem, ktery je vy33i formou uplatiiovani
védeckotechnického rozvoje, je zejména
piiprava na vyuZiti primyslového robotu
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PR 32 E pro navafovéani hnacich kol BVP
a MTLB.

Po roce 1985 planuje MNO-TAS k dal$imu
zefektivn&ni renovaci vyuZit nékteré nové
technologie, 2zvlast& nanaSeni kovovych
praski Zarov& i plazmou, svaFeni elektro-
novym svazkem ve vakuu, navaiovan{ kva-
litnimi samokalitelngmi materidly nebo
materidly dolegovanymi tavidly atd.

Rozvoj renovaci m4 mimo¥adny ekono-
micky vyznam. PFi prim&rné cend reno-
vace ve vy3i 55 % ceny nového néhradni-
ho dilu predstavuje celkovad ro&ni ispora
jen v opravarenskych zavodech MNO-TAS
hodnotu asi 18 milidni K&s. Nemén& di-
leZity je i vojensky vyznam renovacf,
a to zejména z hlediska zabezpefeni ge-
neralnich oprav TA techniky za valky, kdy
plynulost doddvek novych né&hradnich dild
miZe byt bojovou &innosti va*né narugena.
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Tabulka 1

Poget druhl renovovanych dili
Druh renovace
podet %
Svarovéni a navaiovani elektrickym obloukem 156 45,48
Navéreni plamenem 2 0,58
Nané8eni kovovych nebo keramickych
materiali 26 7,58
Galvanické pokovovani 50 14,57
Nanéa$eni umé&lych hmot 5 1,45
Piretvéieni povrchové vrstvy materidlu 8 2,34
Vyména opotiebované &asti dild 48 14,00
Zacelovani trhlin, spojovani prasklych &asti 48 14,00
Celkem 343 100,00
Tabulka 2
Novéa technika Technika po GO
Typ vozidla zéruéni zaruéni
pocet km lhiita pocet km lhita
(v letech) (v letech)
rovozni 2 00 2000 1,5
Tank T-55 A P oon .
uloZené 2000 5 2000
v provozni 5000 3 2666 15
uloZené 5000 3 2666 3
provozni 10 000 1 8 000 1
T-148
uloZené 10 000 1 8 000 2
provozni 10 000 2 10 000 1
T-813
uloZené 10 000 3 10 000 2

V opravéarenskych zdvodech se zvySuje
vyznam vlastni vyroby néahradnich dfld.
Hlavnim divodem je nejen hledisko dosa-
Zeni plynulosti opravarenského procesu,
ale i zabezpefeni poZadovaného rozsahu
oprav, rekonstrukci a modernizaci TA tech-
niky.

K zefektivnéni opakované vyroby né-
hradnich dilii v mensich sériich pfistoupily
zdvody v souladu se soudasnyin poZadav-
kem védeckotechnického rozvoje k zava-
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déni numericky Fizengch NC strojd. V sou-
tasné dob& byla zah&jena piiprava dvou
komplexnich pracovist.

Zavadime v§robu jednodussich dili z pry-
Ze a vyliskl z plechu. Pfitom zcela mimo-
radny vyznam k zabezpeCen{ obnovy bo-
jové pohotovosti Siroké 3Zkély pojizdnych
dilen a speciélnich skifiiovych vozidel
druhi@i vojsk m4 komplexni piiprava vyro-
by skifiiovych karosérii.



Modernizace technologie oprav

Moderni opravéarenstvi se svym charak-
terem stédle vice pribliZuje nové strojiren-
ské vyrob&, a to zejména ve f4zi montéaZe.
Specifickymi pracovi§ti v opravarenstvi
jsou demont&Zni pracovi$té a pracovists
pro &isténi a odstraiiovani starych nétéri.
Jejich charakteristickym rysem je dosud
vy33i podil fyzicky namé&havé prace se sni-
Zenou hygienou, Na techniku po general-
ni opravé (GO) klademe v z4sadé stejné
poZadavky na spolehlivost jako na novou
techniku. Pfitom sougasnym nov¢m poZa-
davkem na techniku po GO jsou vy33i po-
Zadavky na jeji ochranu vifi korozi a
starnuti. Tento ¢initel m4 v podminké&ch
CSLA mimofddny vyznam zejména pro
zvy3eni bojové pohotovosti dlouhodobg
uloZené techniky. Ukazatelem kvality TA
techniky po GO jsou i nové stanovené zé&-
ruéni lhiity, které se pfibliZuji z&ruénim
Ihitdm pro novou techniku a v né&kte-
rych smérech se jim i vyrovnaji. Porov-
nani zaruc¢nich lhat — viz tabulkua 2,

Omezujicim ¢initelem je skute&nost, Ze
obdobné zaruky dosud neposkytuji opra-
varenské zdvody druhlt vojsk na vyzbroj
a spojovaci prostiedky.

DosaZeni téchto ukazateli a trend na
cilevédomou modernizaci TA techniky ke
zvySeni jeji bojové hodnoty, objektivng
vyZaduji modernizaci technologie. Jde ze-
jména o zavadéni moderni technologie na
nejdileZitéjsich pracovistich.

Zcela novym prvkem je vyuZit{ hydrau-
lickych montédZnich a demontdZnich zaii-
zeni, svarecich poloautomatli a automatd,
zatizeni pro nanaseni nédtéri v elektrosta-
tickém poli i priimyslovfch manipuldtord
s hlavnim zaméfenim na jejich wvyuZiti
k odstranéni fyzicky namdhavych praci a
praci ve zdravi 3kodlivém prostiedi.

Zv!adnutim jednotlivgch prvkii moderni
technologie jsou vytvaieny zé&kiadni pied-
poklady pro komplexni modernizaci de-
montaZnich a montaZnich pracovisf. Zku-
Senosti ukazujf, Ze podstatné naro¢né&jsim
ikolem je zvladnuti komplexni moderniza-
ce demontdZnich pracovi§i. To vyZaduje
zabezpe&eni specialnich zafizeni pro zba-
vovéani techniky provoznich néplnf, insta-
laci specidlnich jednotgelovych hydrau-
licky ovlddanych demontaZnich zafizeni,
mycich strojii, zarizeni pro odstratiovani
starych néatérd a piskovadli pri dodrZeni
prisnych poZadavkii na ochranu vody a
pidy pied ropnymi produkty.

Na kvalité odstranéni starych néat&rq,
neutralizaci a pripravé povrchd je plng
z4avisl4 i vysledna kvalita povrchové ochra-

ny vozidla, Stdle diileZit&j${ tlohu maji
i metody bakelitovani a galvanického po-
kovovéni,

T&Zisté usili technického rozvoje je nut-
né zamérit na zvyseni Grovnd racionaliza-
ce technologického toku montédZe TA tech-
niky na montéazni lince.

Ke zvy3eni kvalitity i efektivnosti oprav
mé zna¢ny vyznam diagnostika, V pod-
minkach opravéarenskych zavodi jde ze-
jména o diagnostiku po opravg, tj. bez de-
montéZe zjistit dosaZené parametry tech-
niky. Zatimco stévajici rozsah zavedené
diagnostiky umoZiiuje ziskat zdkladni in-
formace a parametrech motoru, palivové-
ho systému, elektrické vyzbroje, vetné
protipoZarni a protiatomové ochrany, exis-
tuji znacné rezervy v ovéieni parametri
hydraulickych a brzdovych systémi, prevo-
dovych ustroji atd. Siroké moZnosti uplat-
néni mé& vyuZiti elektroniky, ultrazvuko-
vych zafizeni apod.

Vyroba moderni trenazérové techniky

Vyznam trenaZérové techniky neustile
roste. Vede k tomu pi‘edevdim potieba do-
konale zvladnout obsluhu i o3etfovani slo-
Zité bojové techniky a v neposledni radé
i otdzky ekonomické. V oblasti TA sluZby
maji prvorady vyznam piedeviim Fiditské
a technické trenaZéry pro tanky a BVP,
jejichz efektivnim vyuZitim miZeme zkva-
litnit vycvikovy proces, 3etfit techniku i po-
honné hmoty. Tak napi. vyuZitim Fidid-
skych trenaZéri pro tanky a BVP miiZeme
sniZit skute¢né nédklady na 1 km prob&hu
vozidla minim4ln& o 40 %.

Zvysenim kvality a rozdifenim trenazé-
rového vycviku bude jeho ekonomi&nost
stoupat, a to zejména v uspordch pohon-
nych hmot a materidlu. TrenaZéry prispi-
vaji i k aspordam pracovnich sil, ke zvyse-
ni kvality prédce a sniZuji negativni stranky
provozu techniky, zabezpetuji ochranu Zi-
votniho prostiedi a bezpe&nost prace.

Hlavni dsili ve vyrob& trenaZérové tech-
niky jsme v soufasné dob& zamé&fili na
vyrobu Fidiéskych trenaZérii pro pésovou
i kolovou techniku a na vyrobu technic-
kych trenaZérili pro tanky a BVP.

DiileZitym poZadavkem na vyrobu mo-
derni trenaZérové techniky je nizkd mate-
ridlovd a energetickd naro¢nost a vysoké
uZitné vlastnosti. K dosaZeni tohoto cile
musime vice vyuZivat mikroelektroniku, mi-
kroprocesorovou a mikropoé&itaovou tech-
niku.

Z téchto hledisek jsou pfFi vyrob& trena-
Zérové techniky v opravéarenskych zéavo-
dech MNO-TAS postupné Siroce uplatiiova-
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ny soucasné poznatky védeckotechnického
rozvoje. Konkrétnim piikladem je vyuZiti
simulace dynamickych vlastnosti vozidla

Uplatiiovani vysledkl védeckotechnické-
ho rozvoje ma své misto i v opravdren-
skych zdvodech MNO-TAS. K urychleni to-
hoto procesu je potfebné docenit vyznam
pfedvyrobnich etap, na jejichZ &innosti z&-
visi vykonnost, provozni spolehlivost a
technickd droveii novych vyrobkd. DileZi-
tou tlohu m& i Siroky rozvoj iniciativy
pracujicich v oblasti v&deckotechnického
rozvoje, a to pfedevSim ¢innost komplex-
nich racionaliza¢nich brigdd, techniku, vy-
nélezcii a zlepsovateli.

Vyznamnou ilohu v prosazovéni védec-
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pii jizdé v terénu, zvukovych efekth jiz-
dy, vyuZiti televizné optického systému
sniménf terénu, simulace poruch atd.

O

kotechnického rozvoje maji piredeviim ve-
douci funkcionéati zdvodi.

Na vyznamu nabyva i uplatiiovani zédsad
pfimého fizeni opravarenského procesu
s vyuZitim vypodetni techniky s termindly
pro sbé&r informaci, umisténymi p¥imo
v jednotlivych provozech.

Uplatiiovani soudobych poznatkii védecko-
technického pokroku je vyznamny inten-
zifika&ni faktor rozvoje opravarenskych
zdvodl s pfimym vlivem na zvySovéani bo-
jové pohotovosti TA techniky i na kvalitu
vycviku Fidi¢i a dilenskych specialisti.



