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ZVYSOVANI PRESNOSTI
A HOSPODARNOSTI
DELOSTRELECKE PALBY

Cinnost délostielectva na bojisti je za-
meéfena ke splnéni zékladnfho tkolu, kte-
rfm je vyrazenf nepfFatelskych cili pal-
bou. Jak bude tento tikol splnén, rozhodu-
je jiz pouZity zpisob uréeni prvki stitelby.
Musi odpovidat podmink4m dané bojové
situace a zabezpelovat vasné zahéjeni
piekvapivé a pfesné uinné st¥elby. Orga-
nizace, uréeni a kontrola pFipravy prvki
stielby, umoZiiujici optimalni vyuZiti zave-
denych metod, majf proto z&sadnf vyznam
a jsou jednou ze zakladnich povinnosti dé-
lostteleckych velitelt, 3tabd 1§ jednotek.
Stejné dileZity je v3ak teoreticky vyzkum
a vyvoj novych metod, kterymi miZeme
pifpravu prvkii stielby v3estranné zdoko-
nalit, hledani optimélnich postupii pti je-
jich praktickém pouZiti a analyza jejich
vlivu na palebnou téinnost. V tizké navaz-
nosti na védeckotechnicky rozvoj v oblasti
délostFeleckych zbrani, munice a specidl-
nich pfistrojit je zcela z4konit& nutné hle-
dat odpovidajicf postupy pifpravy Fizent
palby a stielby, zam&iené na efekfivni vy-
vZiti této nové techniky.

Zakladnim zpsobem uréenf prvkd stiel-
by je diplnd priprava. Prvky p¥i nf zjistuje-
me vypoétem na zdkladé tplnych, pfesnych
a nejnovéjsich tdaji o podmfnkach, za
nichZ bude palba vedena. Uplnd pifprava

je pouZitelnd p¥i centralizovaném i decen-
tralizovaném Fizenf palby, umoZiiuje utaje-
ni zdmyslu a piiprav bojového pouZiti dé-
lostrelectva, dovoluje rychle a prekvapivé
zahdjit uéinnou stielbu.

Presnost délostielecké palby po Gplné
pripravé je charakterizovana pravdépodob-
nou ddlkovou (Exy) a stranovou (Ezy)
chybou vystfelu, které jsou tvoreny vlast-
nimi chybami prvkdt a chybami rozptylo-
vymi. Velikosti pravdépodobnych chyb
{Exv, Ezy) pi standardni piesnosti palby
delostieleckym oddilem po (iplné piipra-
vé — viz tabulku 1.

Tyto pravdépodobné chyby jsou udéany
v procentech topografické dalky cile a pla-
ti pro dalky stielby X od jedné poloviny
aZ do maximdlniho dostFelu (Xmax). Takto
zcela obecné vyjadiené velikosti pravdé-
podobnych chyb vystielu miiZeme pouZit
na libovolnou dalku v uvedeném rozmezi
a pro libovolné délo s ryhovanou hlavni.
Napf. pro délo s maximdlnim dostielem
20 km zjistime na délku strelby 12 km (tj.
0,6 Xmax), Ze pravdépodobnd dalkova chy-
ba vystFelu je Exy = 0,0091.12 000 = 109 m
a pravdépodobnd stranova chyba vystielu
Ezy = 0,0051.12000 = 61m. S padesétipro-
centni pravdépodobnosti miZeme v tomto
piipadé ocekavat, Ze stiela dopadne do
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Tabulka 1

Dilka stielby 0,5 0,7 0,8 0,9 1,0
max
Exy % X] 0,97 0,91 0,87 0,84 0,85 0,88
Ez,  [%X] 0,58 0,51 0,46 0,42 0,44 0,48
Tabulka 2
. X
Dilka stielby 0,5 0,7 0,8 0.9 1,0
Xm.’w
Ex, [%X] 0,67 0,63 ‘ 0,61 0,60 0,61 0,62
Ezy  [%X] 0,30 0,26 l 0,23 0,20 0,21 0,25

délkového intervalu od 11 891 do 12 109 m.

Celkova chyba vystielu, charakterizova-
na pravdépodobnymi chybami, se sklada
z velkého po&tu rizngch diléich ndhodnych
chyb. Podle spoleénych znakii se zpravid-
la slucuji do dil¢ich chybovych skupin.
Z metodického hlediska je ucelné vytvorit
je tak, aby odpovidaly jednotlivym opera-
cim pii dplné pripravé. Hovofime o chy-
bach polohy cile, polohy a orientace pa-
lebného postaveni, pov&trnostni, balistické
a technické piipravy, tabulek stielby, me-
tody a rozptylu. Jingym pouZivanym hledis-
kem pii délenf chyb do skupin je jejich
opakovatelnost. Pritom sledujeme, zda se
chyby jednotlivych vy¢stielti ndhodn#& meni,
nebo zda zlstdvaji b&hem celé palby ne-
ménné. V prvém piipadé se jednd o neopa-
kujici se ndhodné chyby. Rikame jim také
chyby rozptylové, protoZe jsou tvoieny
v podstaté pravé diive uvedenou skupinou
chyb rozptylovych. V opaéném piripadé
jsou to chyby, které se opakuji (chyby
prvkid strelby). Zahrnujf vSechny ostatnf
dil¢i chybové skupiny.

Néhodné chyby jednotlivych diléich sku-
pin jsou charakterizovdny svymi prav-
dépodobnymi chybami. Abychom snadnéji
posoudili jejich vliv na celkovou pravdé-
podobnou chybu vystielu, pouZivdme véhu
dii¢i chyby. Je rovna poméru druhé mocn‘ny
d’1¢i pravdepodobné chyby k druhé moc-
ning celkové pravdépodobné chyby vystie-
lu. Cim ma diléi chyba v&tSi vahu, tim v8tsi
vliv md na celkovou chybu vystielu. Uva-
Zujeme-li o zvy3eni piesnosti palby, je
acelné zaméfit se predev3im na ty dil¢i
chybové skupiny, jejichZ védha je nejvétsi.
Pravé zmen3enfm jejich pravdépodobnych
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chyb dosdhneme nejvétsiho zvysenf vysled-
né piresnosti. Pii sou¢asném zpiisobu Gplné
piipravy maji na velikost ddlkové chyby
vystielu predeviim vliv chyby povétrnost-
ni a balistické piipravy, tabulek sti‘elby a
déalkového rozptylu. Stranovd chyba vy-
stielu je ovliviiovdna zejména chybami po-
lohy cile, palebného postaveni a poveétr-
nostni piipravy. Viechny tyto diléi chyby
1ze zavedenim dokonalejsf techniky i po-
uzitim presné&jdich metod postupné sniZo-
vat, avSak nemiiZeme je nikdy zcela od-
stranit. VZdy existuje ur&itd spodni hrani-
ce jejich velikosti, kterd je jiZz dal3imi
upravami nesniZitelnd. Je charakterizovana
minimé&lnimi pravdépodobnymi chybami vy-
stielu po aplné piipravé — viz tabulku 2.

Na minimélnich d&lkovych chybédch se
stejnou mérou podilf povétrnostni pripra-
va s rozptylem (zhruba po 30 %) a déle
balistick4 ptiprava (asi 20 %). Stranové
chyby jsou pfibliZzné ze 40 % tvofeny chy-
bami polohy cile a z 30 % chybami povétr-
nostni ptipravy. Hospodédrnost palby zpra-
vidla hodnotime spotiebou stfeliva, nutnou
pro vyfazeni cile. Vezmeme-li za zéaklad
spotiebu stieliva (Ns), kterd je nutnd Kk vy-
fazeni jednotlivého cile pri soucasné stan-
dardni piesnosti, a charakterizovana prav-

dépodobnymi chybami prvkd (Exs, Ezg),
pak plati vztah
Ne = k EXsEZ g
Su

— k je G&innostni koeficient, jehoZ veli-
kost zavisi na poZadované pravdépodob-
nosti vyfFazeni cile,

— sy je plosny obsah oblasti ni¢ivého
udinku stiely.



Spotiebu stieliva, nutnou k vyrazenf cile
za stejnych podminek stielby, ale pii pies-
nosti, charakterizované pravd&podobnymi
chybami prvkd (Ex, Ez), oznatime sym-
bolem N. Vzdjemny vztah obou spotFeb
stteliva (Ns a N) je

_ Ex.Ez _ g
= i En .Ng = A.Ns.
Pomér pravdépodobnych chyb prvki

stfelby, kterému rikdme koeficient hospo-
darnosti a ktery oznatujeme symbolem A,
udavé, jak se pii zménéné presnosti stiel-
by zméni nutné spotieba stieliva. V dalsf
tabulce uvadim velikost tohoto koeficien-
tu (A) pri prechodu od standardni k nej-
vy33i dosazitelné presnosti Gplné piipravy
{viz tabulku 3).

Nutné spotieba stieliva pro vyFazeni jed-
notlivého cile (za jinak stejnych podmi-
nek stielby) klesne pfi nejvyssi dosaZitel-
né prenosti Gplné piipravy na jednu tieti-
nu spotreby.

Kromé& absolutnf velikosti pravd&podob-
nych chyb vystielu je vyznamny i pomér
rozptylovych chyb, které se neopakuji,
k chybam prvkd, které se opakuji, vyjad-
feny rozptylovym koeficientem . a vztahy

ad _ ud
" ATk

X

— 1d, 48 jsou pravdépodobna dalkova a
sirkova tchylka rozptylova.

Velikosti rozptylového poméru je ur&en
optimdlni zpiisob postielovan{ cili pii
u¢inné sti‘elb&. Je-li rozptylovy koeficient
velky, je rozptyl vgbuchu vzhledem k chy-
bdm prvki tak znaény, Ze cil je pokryt
plnou rozptylovou elipsou i v tom piipadé,

stiilime-li jednou dalkou zamé&fFovade a
jednim smérem vé&jiirem sevienym. Je-li na-
opak rozptylovy koeficient maly, jsou roz-
ptylové chyby, které se neopakuji, ve
srovnéni s chybami, které se opakuji, pri-
li§ malé. Potom nemiiZeme olekévat, Ze
rInéd rozptylovd elipsa pii stielb& jednou
dédlkou a sevienym vé&jifem pokryje cfil a
eliminuje tak vliv chyb prvki stielby, kte-
ré se opakujf. Rozptyl vybuchii musime
v tomto pripadé uméle zv&tsit, abychom
zvysili pravdépodobnost vyrazeni cile. Do-
sahujeme toho stfelbou tifemi dédlkami a
upravenym vé&jifem. Kritériem pro stielbu
s umeélym rozptylem je pii umléovéani poZa-
davek Ay =0,6 a pFi nideni ix = 0,8. Aby-
chom ziskali predstavu o optimdlnim zpi-
sobu postrelovéni, uvddim v tabulce 4 hod-
noty dalkovych rozptylovych koeficientil
(2x) pro tplnou pfFipravu za standardni
i nejvys3i presnosti.

Pri uplné pfripravé, uskuteénéné za sou-
tasnych standardnich podminek piesnosti,
musime postFelovat nepozorované cile jak
pfi umléovéni, tak i nideni tfemi dalkami
zaméfovale. I pii nejvy3si presnosti Gplné
piipravy je dalkovy rozptylovy koeficient
ptibliZn& na hranici rozmezi, které vyZa-
duje stfelbu tfemi dadlkami pFi uml&ovani
a splituje poZadavek pfi ni€eni. Proto mu-
si byt palba na nepozorovany cfl i pfi nej-
vyS3i dosaZitelné piesnosti vedena v&tsi-
nou tremi dalkami a upravenym véjifem.
Tento zpiisob postielovani je vfhodny u sku-
pinovych cili, kde zarufuje rovnomérnou
hustotu vybuchi po celé jejich plo3e.
U jednotlivgch cild se vSak takovd stfel-
ba na plochu projevi zédporn& ve vy3si spo-
tieb& stieliva. Z hlediska hospodérnosti
palby je tiplné piiprava, a to i ve své nej-
plesné&jdi forme, vhodné piedev3im k urde-
ni prvka stFelby na skupinové cile, roz-

Tabulka 3
. X
Dilka strelby — 0,5 0,7 0.8 0,9 1,0
anx
Koeficient A 0,33 0,33 0,33 0,31 0,31 0,32
Tabulka 4
. X
Dilka sticlby 0.5 0,6 ‘ 0,7 , 0,8 0,9 1,0
Xmﬂx
Standardni pfesnost 0,35 0,39 0,40 ] 0,41 0,41 0,42
Nejvyssi presnost 0,54 0,56 0,57 ‘ 0,61 0,62 0,63

4 Vojenskd mysl
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misténé na useku urcité 3ifky a hloubky.
U jednotlivych cili je sice rovnéZ pouZi-
telna, ale za cenu jistého poklesu hospo-
darnosti palby.

Z dosavadniho rozboru vyplyva, Ze tpl-
né piiprava zlstane i nadale v§znamnym
zptGsobem uréeni prvkid stielby pozemni-
ho délostrelectva. Budeme ji pouZivat pie-
dev3im pti centralizovaném ftizeni palby a
pii urCovéani prvki stielby na ploné cile.
Jeji princip zistane v podstaté zachovén.
PouZitim dokonalejSich prostiedkd i me-
tod prdce doséhneme vy33i presnosti ne-
zbytnych vychozich podkladi. Zavedenim
moderniho automatizovaného systému Fize-
ni palby se odstrani pfiblizny a zdlouhavy
postup ru&niho vypoctu a nahradi se vy-
soce piesnymi vypofetnimi metodami. Sou-
Casné podstatn& zkratime c¢as, potfebny na
piipravu prvki stielby a vzroste jeji hos-
podéarnost. SpotFeba stieliva klesne prii-
mérné na jednu tfetinu soucasné hodnoty.
To se velmi priznivé odrazi v riistu paleb-
nych moZnosti délostfelectva a usnadné&ni
procesu zasobovani municl.

Chceme-li dosédhnout vysoké presnosti
palby, uréujeme prvky stielby zastFilenim
cile. Vybuchy stiel se pfi ném pozoruji a
opravuji tak, aby stifedni drdha prochéaze-
la pfi zahajeni u¢inné stielby stfedem cile
nebo alespoii v takové jeho blizkosti, Ze
je pokryt rozptylovou elipsou. Podstatnou
nevyhodou je kromé& pomérné sloZitosti a
zdlouhavosti predevSim ztrdta momentu
prekvapeni pii zahdjeni u0&inné stielby.
Postupnym pribliZzovdanim jednotlivych vy-
buchii pii zastiileni je cil upozornén, ze je
pripravovdna G¢innd stielba a miZe vhod-
nymi protiopatienimi sniZit nebo dokonce
zcela anulovat jejf i¢innost. Tyto nedostatk
zastiileni 1ze v3ak odstranit nebo alespoii
podstatné sniZit. Jednou z moZnosti je za-
stiileni cild specidlni zastfelovaci stielou.
Mé sice stejné nebo podobné balistické
vlastnosti jako skute¢na stiela, ale misto
trhaci néplné je opatiena specidlnim za-
ffzenim: radioloka¢nim nebo laserovym od-
raze€em a autodestrukénim systémem. Ra-
diolokaéni (laserovy) odraZe& slouZi k ze-
sileni radiolokaénfho (laserového) signalu
a usnadiiuje tak automatické zaméfovani
drdhy letu této stiely. Autodestrukéni sy-
stém zni¢i stfelu za vrcholem, pfibliZné ve
tiech c¢tvrtindch jejf dréhy letu. K roz-
prasku dojde na dréaze letu v urcité vysce
a takové vzdalenosti pfed cilem, Ze neni
piredcasné varovan o piipravé Gcinné stiel-
by. Soucasné je tim nepfiiteli znesnadnéno
zaméfeni drdhy a zjist€ni polohy naseho
palebného postaveni. VySka bodu auto-
destrukce nad terénem zarucluje, Ze jeji-
mi aéinky nebudou ohroZena vlastni voj-
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ska. Let zastielovaci stiely s radiolokad-
nim odraZefem sleduje stielecky radiolo-
kdator, let strely s laserovym odraZetem
specidlni laserovy zamérovac. Zjisténé uda-
je vstupuji automaticky do poéitate, ktery
na jejich zékladé extrapoluje zachycenou
Cést dréhy letu a zjisti polohu jejiho pria-
se¢iku s vodorovnou rovinou, proloZenou
cilem. Soutadnice tohoto pruseciku porov-
néd se soutradnicemi cile, urgi velikost po-
trebnych oprav a predéa je stiilejici jed-
notce. Ta po opravé prvki miZe ihned za-
héjit prekvapivou uc¢innou stielbu.

Cely popsany postup je jednoduchy a
velice rychly. Pri automatickém prenosu
dat z poditae systému fizeni palby k dé-
lu neprekroéi ¢as (od zjisténf cile do za-
héjeni G¢inné stielby) zpravidla jednu mi-
nutu. Vétdinu tohoto ¢asu tvofi prFi tom
doba letu zastfelovaci strely. Aby byla do-
sazena vysokd presnost ucinné stirelby,
musi byt dodrZeny jisté predpoklady.

Poéitad opravuje drdahu stfely vzhledem
k bodu, jehoZ soufadnice byly udédny jako
soufadnice cile. Kazdéa jejich chyba se pro-
jevi svou plnou hodnotou v nepiesnosti
u¢inné stfelby. Souradnice cile musi byt
proto zjidtény bud tim radiolokatorem, kte-
ry bude sledovat let zastielovaci stielby
nebo jinym, dostate¢né& piresnym prostied-
kem. PFi stifelb& na nepozorované cile za-
ru¢uje tak vysokou presnost v podstaté
pouze bezpilotni prizkumny letoun.

Strelecky radiolokétor (laserovy zaméfo-
vac) sleduje pouze let jediné zastielovaci
stiely, vystielené jednim délem. Zjisténé
opravy jsou vyuZivany u viech dél celé dé-
lostielecké jednotky. Z hlediska presnosti
je proto nezbytné, aby byly pro kaZdé délo
zahrnovany v3echny individudlni opravy a
tak zarucena poti'ebnd shodnost bodii dole-
ti jejich strel.

Jsou-li uvedené podminky splnény, mi-
Zeme dosdhnout velmi piresnych vysledki.
Velikosti pravdépodobnych chyb vystielu,
které miZeme ofekdvat u tohoto zpiisobu
uréeni prvkl stifelby — viz tabulku 5.

Kromé& pravdépodobnych chyb vystielu
uvedu i otekavané velikosti ddlkového roz-
ptylového koeficientu. Pro uvaZované dal-
ky stielby platf pro tento koeficient Ax>0,85.
Chyby prvkii, které se opakuji, jsou vzhle-
dem k rozptylovym chybam, které se ne-
opakuji, tak malé, Ze pfi zahéjenf Gcinné
umlcovaci i ni¢ivé stfelby bude cil pokryt
plnou rozptylovou elipsou s pravdépodob-
nosti bliZici se k jedné. Neni proto nutné
zavadeét umély rozptyl, ale je nejucelné&jsi
vést ucinnou stfelbu na jednotlivé cile jed-
nou déalkou zaméiovacte a ve&jifem sevie-
nym. Hospodarnost této stielby (ve srov-
nani se stielbou po uplné pfipravé) pod-



Tabulka 5

Dilka stielby = 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0
xmax

Exy % X1 0,45 0,43 0.41 0,40 0,41 0,43

Ez, % X1 0,21 0,17 0,14 0,13 0,13 0,14

statné vzroste a pfibliZzi se hospodarnosti
pii stielbé na pozorovany cil. Projevi se
to vyraznym poklesem nutné spotieby stie-
liva ke splnéni palebného tkolu. Koefici-
ent hospodérnosti (A) vzhledem ke stielb&
po Uplné pripravé za standardnich podmi-
nek presnosti se pii stielb& na jednotlivy
cil pohybuje v mezich od 0,10 do 0,13 a
jeho primérnd hodnota bez ohledu na dél-
ku stielby ¢ini 0,11. Porovnéme-li hospo-
darnost palby po zastiilenf a po tplné
pripravé za nejvy33i dosaZitelné piesnosti,
zjistime, Ze koeficient hospodarnosti je
0,30<A<0,38 (primérn& A=0,33). Napk. pro
zniCeni nepiéatelského odpalovaciho zatize-
ni potFebujeme (za jinak stejnych podmi-
nek) pouze asi 11 % spotfeby stieliva (po
uplné pripravé za standardnich podminek
presnosti) nebo asi 33 % spotfeby (nezbyt-
né pii nejvy3si dosaZitelné presnosti tiplné
piipravy).

Palbu na tiseky vedeme dosavadnimi zpi-
soby postrelovéni, tj. tfemi ddlkami se sko-
kem o velikosti jedné tietiny hloubky a vé-
jifem upravenym na $ifku tGseku. Rist hos-
poddrnosti neni jiZ tak markantni. Napf.
u tseku o rozmérech 300X300 m &inf dspo-
ra stieliva (diky vy33i presnosti prvki
stielby) pouze asi 30 % spotieby (po tpl-
né piipravé za standardnich podminek)
nebo asi 15 % (po uplné piipravé) za nej-
vySSi presnosti.

Z hlediska hospodérnosti je proto udel-
né urcovat prvky stielby pomoci zastielo-
vacich stiel pfedev3im na jednotlivé a na
malé skupinové cile, kde dosahujeme vy-
soké uspory stieliva a palebny kol miZe-
me plnit mensi jednotkou. PouZijeme-li
vsak stejné jednotky jako dosud, doséhne-
me vy3si palebné hustoty a palba bude
ukon¢ena v minimdln& kratké dob&. Stied-
ni a velké skupinové cile postiFelujeme
tremi ddlkami a upravenym vé&jifem, aby
byly dopady rozptyleny rovnomérné po celé
jejich plose, Timto umélym zvétSenim roz-
ptylu ztrdci poZadavek piesnosti palby
prioritu. MuiZeme proto prvky uréovat
i aplnou piipravou, zejména pf¥i centrali-
zovaném hromadném pouZiti délostielectva
na rozsédhly systém cili. ZastFileni kaZdé-
ho z nich by naréZelo na potiZe technic-

kého rdzu a nebylo by z taktického hle-
diska Z&douci.

Na bojisti neustale roste pocet i v§znam
obrnénych prostredki, které predstavujf
proto vyznamny cil pro nasi palebnou &in-
nost. Cast z t&chto prostfedki je zpravidla
rozmisténa v takové hloubce od piedniho
okraje, Ze je mimo dosah piimé stielby
(jsou to napf. odpalovaci zaiizeni, velitel-
skéd stanovisté, samohybna déla, stanovisté
pro rizeni palby apod.) a miZeme na né
plsobit jen nepfimou stfelbou. Naproti to-
mu tanky, bojovd vozidia a obrnéné trans-
portéry jsou v urcité fazi bojové €innosti
na prednim okraji a tvoli cile pro pro-
stiedky pifimé stielby. Vzhledem k po&tim
i dalezitosti téchto cili je v3ak Zddoucf
plisobit na né i nep¥imou stfelbou, a to jiZ
v téch fazich, kdy jsou jejich bojové se-
stavy jesté v hloubce. Bude-li zaru&ena po-
Zadovana ucinnost nepfimé stielby, zvysi
se procento nepréatelskych ztrdt a dosah-
neme vyznamného morédlntho u&inku. To
usnadni vedeni pfimé stfelby a za piizni-
vych podminek miZe vést ke zmafreni ne-
pratelského ntoku jesté pied nasim pied-
nim okrajem. Proto se nepfimé stielbd
na obrnéné cile vénuje mimofadna pozor-
nost a jsou hleddny vhodné prostiedky a
zplisoby jejiho vysoce uginného a piitom
hospoddrného vedeni. D&lostFelectvo miiZe
vést nepifmou stfelbu na tyto obrnéné
prostfedky v podstaté dv&ma rozdilnymi
zplsoby. Prvni je dosavadni zpiisob vede-
ni stfelby na useky, které pokryvaji pro-
story rozmisténi obrnénych jednotek. Je
v3ak relativné madlo u&inny a nehospodar-
ny. Druhy zpiisob predstavuje samostatnou
palbu na kaZdy obrnény objekt jako jed-
notlivy samostatny cil malych rozméri
(bodovy cil).

Aby palba na obrné&né objekty jako bo-
dové cile méla poZadovanou Gcinnost, je
nutné dosédhnout vysoké pravdépodobnosti
zdsahu jiZ prvnim vystielem. Dosud sledo-
vané zpiisoby ur&eni prvki tento poZada-
vek ani zdaleka nespliuji. Pfi nepfimé
sti‘elb& pouZivanym stifelivem se na stojici
tank pohybuje pravdépodobnost zdsahu jed-
nim vystfelem (pfi ureni prvkid stielby
zastfelovacim stielivem na délky stielby

Si



Tabulka 6

cil Dalka stielby [km]
' 10 2 | 14 | 16 18 20
Odpalovaci zafizeni 40 43 46 53 65 88
Stojici tank 460 550 670 860 1210 1890

od poloviny do maximdlntho dostfelu da-
ného palebného systému) v rozmezi od
0,001 do 0,005. To jsou ovSem hodnoty ve-
lice nizké. Ke znifeni cile nepozorovanou
stielbou je pii nich nutnd prili§ vysoka
spotieba stieliva a stielba je naprosto ne-
hospoddrnd. Pro nézornost uvadim v ta-
hulce 6 spotieby stieliva, pii nichZ je prav-
dépodobnost alespoii jednoho z&sahu ne-
pozorovaného bojového cile rovna 0,9.
(Hodnoty jsou vypoc&itdny pro stielbu na
odpalovaci zaiizeni a stojici tank délem
réZze 152 mm s maximélnim dostielem 20
kilometrii za predpokladu, Ze prvky stiel-

by byly urdeny zastfilenim zastielovaci
stirelou.)
Mnohonésobného zvy¢Seni pravdépodob-

nosti zdsahu miZeme dosdhnout koncovym
navedenim délostielecké stiely na eil. Stie-
la, vybavenda takovym navadécim systémem,
leti vétSinu své drahy po normadlni balis-
tické krivce. Teprve posledni &é&st drahy
letu je automaticky opravovdna a stiela
je navadéna na cil. Koncové navedeni mii-
ze byt realizovéno riznymi navadécimi sy-
stémy. Jeden z nich vyuZiva laserovych pa-
prskii, odraZenych od cile po jeho ozéfeni.
Pri pouZiti tohoto systému vypali délo jed-
nu rénu s prvky, které jsou uréeny do pro-
storu cfle. Po vysti‘elu se na dobu nékolika
sekund ozal'f zvoleny cil laserovym paprs-
kem, vyslanym specidlni laserovou stanicf,
kterd je umisténa na pozemni pozorovatel-
né nebo ve vrtulniku tak, aby méla piimou
viditelnost na cil. Jakmile navadéci systém
v hlavici stfely zachyti laserovy signal, od-
razeny od cile, zatne navadét stielu na
identifikovany cil. Vzhledem k rychlosti
sti‘ely, jeji manévrovaci schopnosti a vlast-
nostem navadéciho systému je potiebnéa
délka tseku navedeni nejméné 500 m. Mis-
to pravdépodobnosti zdsahu, podminéné
rozptylem parametri zbrané&, munice a po-
vétrnostnimi podminkami, se uréuje pouze
technickd spolehlivost systému a kvalita
prdce délostieleckého pozorovatele, ktery
Fidi palbu. Po technické strdnce musf spo-
lehlivost systému zaru&ovat, Ze pravdépo-
dobnost zdsahu bodového cile jednim vy-
stielem neklesne pod 0,9.
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K prizkumnym Gkolim délostFeleckého
pozorovatele pristupuje tedy neméné diile-
7ity tkol fizeni palby. Spocivd piedevsim
ve spravné volb& cile v souladu s taktic-
kou situacf, tkoly dé&lostielecké jednotky
a technickymi moZnostmi systému. Déle
musi byt spolehlivé, rychle a s dostatet-
nou pfesnosti uréena jeho poloha, smér a
rychlost pohybu a pfedédna pristroji pro
automatické Fizeni palby. V pravy €as po
vystielu je nutné ozafit vybrany cil lase-
rovym paprskem. Dé&lostFelecky pozorova-
tel musi pii své praci dikladné& zhodnotit
terén a jeho pokrytost, povétrnostni pod-
minky, rychlost a smér pohybu cile, dobu
letu stiely a reakéni &asy. Zmizi-li pozo-
rovateli cil po vystielu ve skrytu drive,
nez byl ozadfen laserovym paprskem, nelze
stielu na cil navést a byla tedy vystielena
zbyte€nd. K dokonalé sou&innosti musi byt
mezi pozorovatelem a stiflejici jednotkou
organizovano nepretrZité a spolehlivé spo-
jenf.

Tento systém navedeni je vysoce sSpo-
lehlivy. K jeho efektivnimu pouZiti musf
viak byt splnény podminky, které vyply-
vaji z technickych poZadavki. Je nutné,
aby pozorovatel vidél cil, byl informovan
o vypélenf a po vystfelu ozafil cil na nut-
nou dobu laserovym paprskem. V prostoru
cili nesmé&ji byt pfi stfelb& prizemni mra-
Ky, protoZe navéadéci systém miiZe praco-
vat a# pod jejich spodni hranici. Prvky
stfelby musi byt urfeny s takovou pies-
nostf, aby byla zarufena moZnost navede-
nf stiely na cil. Je-li chyba vystielu v&tsi
neZ mozné korekce, nemtiZe byt koncovym
navedenim pln& vyloudena a stiela cil ne-
zasdhne. Uplnd piiprava tyto poZadavky
piesnosti spliiuje, a proto je pro tento
Gdel plné pouZitelnd. ProtoZe maximaln{
mozné prodlouZenf dostielu pii opravovéni
drahy stiely je pfiblizn& dvakrat vétSi neZ
maximalni moZné zkraceni, je ufelné pri-
pravené prvky stfelby o uréitou konstantni
hodnotu zkratit.

I kdyZ jsou ndklady na stielu se systé-
mem koncového navedeni vysoké, je jeji
pouZiti hospodarné. Celkové spotieba stiel
ke zniceni jednotlivého obrnéného cile se
rovna poZadovanému poctu zésahii.



Nezbytnym piedpokladem pro to, aby délostielectvo i v budoucnosti plnilo neustéle
nartistajici Gkoly, je dalSi zvySovéani presnosti a hospodarnosti jeho palby. Cesty, které
k tomu vedou, se od sebe navzdjem liSi v 2dvislosti na typu cili, na négZ bude palba
fizena, i na stupni centralizace jejiho Fizeni.

Zékladnim zplisobem urCeni prvki stielby pii centralizovaném fizeni palby a pii
uréovéani prvkii na plo$né cile zistava tGplnd piiprava. Jeji princip se v podstaté nezmé-
ni, ale presnost i rychlost se vSak postupn& zvysi dal$im technickym rozvojem, V di-
sledku toho vzroste hospodarnost palby a zvySi se palebné moZnosti délostielectva,

Pri decentralizovaném ftizeni palby a pii stielbé na jednotlivé nebo malé skupinové
cile se uplatni zastfileni specidlnim zastielovacim stielivem. Fresnost palby odpovida
piesnosti pozorované palby, coZ mé za ndsledek podstatné uspory stieliva, zkracenf
doby na pln&ni palebnych tikolii i riist palebnych moZnosti.

Efektivnost a hospoddrnost stfelby na jednotlivé obrn&né cile v hloubce nepiételské
sestavy vyrazné& vzroste pouZitim sti‘el s koncovym navedenim.

53



