matizovani procesu veleni. Tyto hranice budou neustéle pohyblivé, jednak podle
rozvoje techniky a jednak podle konkrétni vale¢né situace.

K uvedenym potifebam, problémim a moZnostem se nabizeji dva zplUsoby
realizace automatizace veleni.

Jeden je radikalni, vS§eobecné zavedeni techniky a nové metodiky najednou,
prudkou reformou. Tento zplisob by pravdépodobné vyzadoval jednorazové vy-
dani znaénych &astek, rychlou piipravu kadrd, nebo ziskani na docasnou dobu
zahrani¢nich odbornikd a intenzivni moralné politickou pfipravu.

Druhy zpisob je mozny evoluéni cestou. Teoreticky feSit a vyreSit sloZité
komplexni systémy, ale jejich realizaci provadét postupné uskuteéfiovanim dil-
¢ich projektd, a to prevazné zdola k uZitku a pro Usporu prace nejnizsich stupinid
veleni. Tento zpusob nebude vyzZadovat zna¢nych jednorazovych nakladi a po-
tfebné odborniky bude mozZno vychovat ve vlastnich fadach a perspektivné pla-

novat jejich pocty.

Perspektivni vyvoj mGze vhodnym uskutecfiovanim dil€ich projektd vyvoldvat
objektivni §ir§i potfebu mechanizace a automatizace.

?/ uzili rafomalu
Y 2

Major Miroslav Skop

Stabni dokumenty, jako jeden z dule-
Zitych prostfedki veleni, automatizace
znacéné ovlivni. Vyroba téchto dokument,
forma i obsah odpovidaji dosud manu-
fakturnimu zpracovéani. ZjednoduSenim a
obsahovym zkvalitnénim lze prikrocit pres
mechanické zpracovani Stabnich dokumen-
th k jejich automatickému zpracovani.
Jako jeden z moZnych prostfedkd na zho-
tovovani Stabnich dokumentu graficky pri
vyuzivani samocinnych poéitac¢l v auto-
matizovaném systému veleni je Grafomat.
Grafomat u soucasnych typi samodinnych
pocitacdl je tfeba chapat jako prostfedek,
jehoz princip je perspektivni a je nutno
proto neustdle sledovat jeho technické
zlepSeni a zkoumat sou¢asné moznost vy-
uZiti pro praci Stabu.

TECHNICKY POPIS GRAFOMATU
Grafomat je celotranzistorovy kreslici
stil Fizeny dérnou péaskou, popripadé

dérnymi Stitky; rozméry kresliciho stolu
jsou od 550<600 mm do 120031400 mm.
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Grafomatu se pouziva ke kresleni pfimek,
krivek a siti tusi na kladivkovy papir,
oledtu nebo mapu (nebo k ryti pomoci
rydel na astralon) k rysovdni pfesnych
obrazecl, které se daji vyjadrit matema-
ticky, jsou-li k dispozici soufadnice.

Grafomatu se pouziva
— v geodézii

— ke kresleni katastralnich map, vy$-

kovych vrstevnic, profilG terénu, pri
znazornovani profild staveb silnic
apod.;
— ve statistice
— ke kresleni vSech druhu ktivek;
— v meteorologii

— k sestrojovani povétrnostnich map;
— ve vSeobecné technice

— k vyhodnocovani zkousek, k zhoto-

vovani diagrami;
— ve fyzice a matematice

— ke kresleni funkci apod.

Tento kreslici stil kresli plné auto-
maticky jak jednotlivé body, tak i libo-
volné kiivky. PFi kresleni je moZno volit
silu €ar a barvu.



Diskuse

Pohybové vektory (Vz, Vy) jsou pies-
né udavéany fFidicim soukolim. Ukol po¢i-
tale spolivd v tom, aby tyto vektory
urdéoval.

Pripojenim tranzistorové vypocetni
soupravy, kterd byla vyvinuta specidlné
jako pfidavné zafizeni Grafomatu, je moz-
né upustit od pocitace a uddvat sourad-
nice bodu pfimo, pf¥i¢emz jsou mozné pri-
mocara i krivkova spojeni.

Z téchto duvodl se Grafomat hodi pro
zpracovani analogovych vstupnich udaju
programové fizenych poéitacl, protoZe
svym nezéavislym pracovnim postupem ne-
omezuje tasové pocitac.

Grafomat je vybaven grafickym, Fidi-
cim a ovladacim zarizenim.

Pracovni jednotka chodu pfedstavuje
posun o 1/;g mm za 1 pracovni takt. Hla-
vice kreslictho zafizeni se pohybuje sou-
c¢asné ve sméru osy x ay, takZe prikazem
k posunu je narysovdna (nakreslena)
kratka draha. Hnaci soukoli vykazuje 15
rychlostnich stupniu pro kazdy smér sou-
fadnice. Jednotlivé rychlostni stupné jsou
vypinany a zapindny spojkami bez narazu.
Nejniz8i binarni stuperni posunuje kreslici
hrot o +1/; mm za 1 pracovni takt, nej-
vy$si o +15/;s mm v jednom taktu. Za vte-
finu probéhne 24 pracovnich taktu, takze
v kazdém sméru soufadnic dochazi k ma-
ximélnimu posunu rychlosti 22,5 mm/sec.

Ovladaci klavesnice kromé tlaéitek pro
spousténi a zastaveni stroje obsahuje tla-
Citka, jeZ umoZznuji rucni ovladdani zvlast-
nich povell (napf. mezistop), posun kres-
lici hlavice ve sméru obou os maximalni
nebo presné nastaveni — minimélni rych-
losti.

Ke zhotoveni urcitych kfivek je nutna
rada instrukci, jez udavé pokyn k nakres-
leni daného polygonu. Délku polygonal-
nich stran lze volit tak malou, Ze se pfi-
bliZuje spojité krivce, pritemz jednotlivé
stupné nejsou okem rozeznatelné. Hnaci
ustroji grafomatu je mimoto sprazeno

tak, ze prechod z jedné rychlosti do jiné
se déje bez narazu a strany polygoni jsou
u kresleni kfivek automaticky zaobleny.

Pfesnost Grafomatu je +0,05 mm (ab-
solutné) a tim se podstatné piekonava
pfesnost ruéniho rysovani, (I po mnoho-
nasobném narysovani uzaviené kfivky ,na
sebe* se dosahuje stdle presné vychozi
polohy.)

Pokud soufadnice jednotlivych bodl
obrazce, které chceme na Grafomatu na-
rysovat, nemame vypoclitany nékterym ze
samocéinnych pocitacli, musime je sami
zmérit a v mm vkladat do poéitate jaku
vstupni data k programu.

PFi programovéni je nutno udat v za-
hlavi programu méFitko, v némZ méa byt
pozadovany obrazec narysovdn (M = a:b,
kde a:b je pomér pozadovaného obrazce
k naprogramovanému; pr. M=1:05 —
znamend, Ze mé& byt narysovadn obrazec
dvakrat vétsi, M = 0,1 : 1 znamené obrazec
10>< mens3i).

EXPERIMENTALNI VYSLEDKY

Na Grafomatu bylo pifezkouSeno

— kresleni izo¢ar pro radiacni situaci
a to postupné zamoieni 0,5, 5, 30, 50, 100
rtg/hod. na oledtu v mé&fitku pFislusné
mapy,

— zhotoveni grafu presunu na jedné
ose s vyznafenim udrovné radiace a se-
strojenim sité na oleatu.

Grafické vyfeSeni uloh ukazalo, Ze
Grafomatu lze vyuzit pro grafické zné-
zornéni uloh poéitanych na samodinném
pocitaéi.

Grafomat v sou¢asném stavu lze v préaci
Stabu vyuzit v urcitych usecich, nevyho-
dou zatim je ndro¢éna priprava a dlouha
pracovni doba. Princip je ovSem perspek-
tivni a dalsi vyvoj této techniky prinese
jisté zlepSeni a moznost pouziti v Sir§im
meéritku a snazsi pripravu.
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