Automatizace a mechanizace

Mozné vyuziti uctovaciho stroje znaéky
»ASKOTA” pro nékteré price stabu

Podplukovnik Jifi Kavena .

V piisp&vku chci informovat &tenafe o moZnosti pouZiti Gétovaciho stroje ASCOTA,
vyrobku NDR, k vypottim v tabulce pfesunu a soudasnému napsani potfebnych vy-
tiskd tabulky. Tento stroj je typickym uGtovacim strojem, jehoz zavedeni by snizilo
pracnost ruznych evidencnich pisemnosti nejmén& o 20 az 50 %. Prakticky byl vyzkou-
Sen napf. pii sestavovani vykazii poti. Tento vykaz byl zpracovan nevycviGenou ob-
sluhou za 1 hodinu. Normalné se zpracovava 4 az 5 hodin. Proti kalkulaénim strojum
ma tu vyhodu, Ze jako produkt jeho prace pfimo zhotovuje potfebnou tabulku nebo
formuldr a Ze umozZiiuje psani textu, jako normalni psaci stroj. Jeho nevyhodou je, ze
neumi nasobit anebo délit. Je tedy nutno vSechny vstupni Gdaje prevadét na minuty
a vystupni udaje jsou rovnéZ v minutdch. V posledni dobé se k tomuto stroji vyrab&ji
pridavné nasobi¢e, MM nebo TM 20, které mu umoZni i nisobeni. Vlastni uétovaci
stroj ASCOTA ma tvar vétSiho psaciho stroje a vazi asi 60 kg. Pro kazdy druh vypoétu
je nutno pripravit zvlaStni funkéni pravitko, které je vlastn& programem stroje.
Chce-li obsluha stroje pfejit na jiny druh vypoStu, musi pravitko vyménit. Vyména
pravitka trvd asi 15 vtefin. Vlastni obsluha stroje vyZaduje Skoleni asi 3 nedéle.
Program na pravitku musi nastavovat specialné vyskoleni mechanici. Pro kazdy druh
vypoctu musi byt u stroje pfipraveno jedno pravitko.

Uvedu prakticky priklad vyuziti Gctovaciho stroje ASCOTA k vypoétu pfesunu po-
chodového proudu divize na jedné ose. Upozorfiuji, Ze stroj je schopen vypoditat vlo-
Zené udaje a to pouze pokud se sCitaji a odecitaji. Ostatni prace musi zpracovat pfi-
slusnik $tabu.

Pfiklad vypln&ni formuldfe

Pof. . pzpr 24 msp 2tp
gislo nhw mezera | délka | mezera | délka | mezera | délka
1 v km 0 2 10 25 5 20
2 | vmin 0 6 30 75 15 60
Cas priicchodu VM 0
’ prevod na hod.
vzdélenost k dal§imu bodu
na ose celo zad celo zad &elo zad
4 vkm v min nézev
a b c
5 15 45 gkuc-
6 22 66 | STARE
atd.
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Pro praci na tomto stroji je vyhodné sestavit pifedem formulé¥, ktery vyplni pii-
slusnik opera¢niho oddéleni, ktery zpracovava plén presunu. Pred pfedanim formulare
obsluze stroje musi vyplnit Gdaje o sestavé proudu, délce jednotlivych proudl Gtvart
a mezer mezi nimi s pfevodem na minuty a minutové vzdalenosti mezi body na pocho-
dové ose. Cistopis formulafe s potfebnymi vypoCty a v potfebném poé&tu vytiskd zho-
tovi obsluha stroje.

Obsluha stroje vloZi do stroje potfebny podet formulaFi (jako do psaciho stroje)
a piepiSe strojem ddaje, které napsal prislusnik operatniho oddé&leni. Dale vlozi do
stroje ovladaci pravitko uréené k vypo&tu aritmetickée rady. Pomoci tohoto pravitka
vypo€te prichod proudu divize vychozim bodem v minutach.

2 | Vmin, 0 6 30 75 15 60 6 12

3 | Cas pricchodu VM 0 6 36 111 126 | 186 192 204

Tyto udaje muze obsluha prevést ihned pomoci tabulky na hodiny. Je-li viak malo
tasu, je vyhodnéjsi predat tabulku vypodtenou v minutach tabum Gtvary, které si je
pfevedou na hodiny.

Pri pfevodu na hodiny by tabulka vypadala takto:

3 | Cas priichodu VM 0 6 36 111 126 186 192 | 204

Pfevod na hodiny 0 | 0,06 | 0,36 | 1,51 | 2,06 | 3,06 | 3,12 | 3,24

Vypoget pruchodu proudu divize o 10 Wtvarech (Cela a zadé) VM trva asi 40 az
45 vtefin. -

K vypoétu prichodu dalsimi misty na ose pouZivd obsluha bud téhoz pravitka
anebo jiného, které s¢itd, ve sloupcich. Dalsi vypodet by vypadal takto:

3 | Cas priichodu VM 0 6 36 111 126 186 192 | 204
Vzdilenost k dalimu Celo | zdd | Celo | z4d | Celo | zad | &elo | zad
bodu na ose

45 45 45 45 45 45 45 45

vkm | v min nézev

TLUCNA 45 51 81 156 | 171 231 237 | 249

15 45
pievod 0,45 | 0,51 | 1,21 | 2,36 | 2,51 | 3,41 | 3,57 | 4,09

Vypo€et prichodu divize o 10 Gtvarech jednim bodem (Cela i zadé&) trva 35 vtefin.

Jak vidime jsou vypodty velmi rychlé a pfitom absolutné spravné. Dalsi vyhoda je
v tom, Ze vypolty provadi obsluha stroje a ne kvalifikovany dastojnik 3tabu, ktery

muze v této dob& zpracovavat napf. plan poradkové sluzby. Dalsi vyhoda je v tom, Ze
neni nutno piepisovat tabulky pfesunu, ale e se na stroji necha poridit nékolik kopii.

Je logické, ze zavedeni tohoto stroje jen pro vypocty pfesund by nebylo ekono-
mické. Jeho vyuZiti pro pfesun by bylo jen druhofadé. Jeho hlavni uréeni by bylo pro
tyl divize, kde by se plné uplatnil. Tyto stroje se mohou doplnit zafizenim na déro-
vani dérné pasky. Tzn., Ze veSkeré vypolty i text prevadéji do kédu, déruji pasku a tato
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paska po vloZeni do automatického vysilade u dalnopisu Dalibor umozni vyslat
vS8echny Udaje Stdbu armédy a to rychlosti 400 znakd za minutu.

Dalsi vyuZiti tohoto stroje je napf. p¥i zpracovani vykazi po&tu. Stroj podle vloZe-
ného pravitka scitd ur€ité sloupce jako napi. sloupec distojnici a praporéici, pod-
distojnici a muzstvo a pak vSe dohromady. Rovnéz séita tyto idaje ve sloupci po atva-

rech.

ddst. | prap dust. zékl. sl. podd. a zélohy podd. a muZ. | osoby
’ "| 2prap. | podd. | muz | MuZ | podd. | muz, celkem  |celkem)
Imsp| 100 | 20 120 220 | 810 1030 20 50 1100 1220
3tp 50 10 60 105 205 310 5 15 330 390
Celkem 150 30 180 325 | 1015 1340 25 65 1430 1610
Pozndmka. PodtrZené udaje vypodlitdva stroj automaticky.
Pfi zapojeni nédsobiciho zafizeni umoZiiuje napf. tyto vypocty.
. , ; Pocet néboji Pocet
Utvar Pocet zbrani pp na zbrai Pocet ndbojlt Vel truhlika
20msp | 600 sa vz 58 200 r 180 000 300 600
Viha 1 truh. v(érl:,ahrflfgh Potfebny pocet vozidel 3t
20 kg 12 000 kg 4

Pozndmka. Vstupni udaje byly vzaty jako podetni pfiklad bez ohledu na skuteiné polty
a vahy.

Ukézal jsem jen na nékteré pofetni moZnosti i&tovaciho stroje ASCOTA. Tento stroj
byl zkousen zamontovany ve Stdbnim autobuse V3S bez jakéhokoliv odpruZeni a tés-
néni proti prachu. V praxi by nutné vyzadoval zvlastni odpruZeni a zabezpefeni oba-
lem, ktery by zabranil vnikani prachu. K provozu vyZaduje proud o napéti 220 V. Je
jednim z dostupnych mechanizacnich prostredkid, které by zna¢né zproduktivnily préci

Stabu.
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